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| SUPER HLG

Durch Hohenunterschiede zwischen den Zahnspitzen und hochpraziser
Schrankung wird die Reibung beim Sagen reduziert. Basierend auf einer
umfassenden Analyse des Sageprozesses hat AMADA ein Sdgeband entwickelt,
das hohe Schnittleistungen speziell bei Kaltarbeitsstahl gewahrleistet.

Eigenschaften

= M42 HSS-Stahl mit 8% Kobalt

= Gruppenschrankung

= patentierte HI-LO Zahngeometrie

= SMARTCUT Variante erhltlich (41 x 0,9 mm)

Vorteile

= hohe VerschleiBfestigkeit auch bei abrasiven Werkstoffen
(Kaltarbeitsstdhle C > 0,5% C + Cr od. Ti)

= Dreiter Einsatzbereich von Normalstahl bis Werkzeugstahl

= herausragende Schnittleistung bei Werkzeugstahl
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hoch & niedrig

Die Differenz in den
Schneidehohen reduziert
die Schnittbelastung

je Zahn.

Auswahl der Zahnteilung - Lieferformen AMADA Super HLG
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